
CAPCAP

RRééalisation enalisation en
chaudronneriechaudronnerie

industrielleindustrielle



Contexte professionnelContexte professionnel
DiffDifféérents secteurs :rents secteurs :

 TransportTransportroutier, ferroviaire, maritime ouroutier, ferroviaire, maritime ou
aaéérien : camion, trains, navires, avionsrien : camion, trains, navires, avions……

 Industrie agricoleIndustrie agricole: silos, tr: silos, tréémies,mies,
transporteurs, stransporteurs, sééchoirschoirs……

 Industrie alimentaireIndustrie alimentaire: distillerie, conserverie,: distillerie, conserverie,
appareils de stockageappareils de stockage……

 Industrie pIndustrie péétrochimiquetrochimique, sid, sidéérurgique,rurgique,
aaéérospatiale, nuclrospatiale, nuclééaire : appareilsaire : appareilsààpression,pression,
rrééacteurs, racteurs, rééservoirs de stockage,servoirs de stockage,
tuyauteries...tuyauteries...

 BâtimentBâtiment: escaliers, ascenseurs, appareils de: escaliers, ascenseurs, appareils de
ventilation, chaufferieventilation, chaufferie……



Contexte professionnelContexte professionnel
Domaines de la chaudronnerie industrielle :Domaines de la chaudronnerie industrielle :
 Ensembles chaudronnEnsembles chaudronnééss
 tôlerietôlerie
 tuyauterie industrielletuyauterie industrielle
 mméécanocano--soudagesoudage
 Constructions mConstructions méétalliques et mtalliques et méétallerietallerie



DD�� finition de lfinition de l ��emploiemploi
Professionnel qualifiProfessionnel qualifiéécapable de :capable de :

 prprééparer un poste de travailparer un poste de travailààpartir des moyens et despartir des moyens et des
ressources  techniques relativesressources  techniques relativesààla rla rééalisation etalisation etàà
l'assemblage d'l'assemblage d'ééllééments constitutifs de tout ou partiements constitutifs de tout ou partie
d'un ouvrage.d'un ouvrage.

 rrééaliser des opaliser des opéérations de fabrication et de contrôle pourrations de fabrication et de contrôle pour
la production dla production d’é’éllééments constitutifs dments constitutifs d’’un ouvrage.un ouvrage.

 rrééaliser des opaliser des opéérationsrationséélléémentaires d'assemblage et dementaires d'assemblage et de
contrôle de tout ou partie d'un ouvrage.contrôle de tout ou partie d'un ouvrage.

 rrééaliser des opaliser des opéérations de maintenance des moyens derations de maintenance des moyens de
production.production.



ActivitActivit�� s professionnelless professionnelles
1.1. DDéécodage et analyse des donncodage et analyse des donnééeses

techniquestechniquesrelativesrelativesààun ouvrageun ouvrageààrrééaliseraliser

2.2. PrPrééparation dparation d’’une phase de travailune phase de travail

3.3. Mise enMise enœœuvre duvre d’’un ou plusieurs postes deun ou plusieurs postes de
fabricationfabricationààpartir de consignes oppartir de consignes opéératoiresratoires



T�ches professionnelles etT�ches professionnelles et
compcomp�� tencestences

Activit� s T�ches Comp� tences

1-1 Explicitation de
l�architecture de
tout ou partie d�un
ouvrage

1-2 Identification
des fonctions
assur� es par un
ouvrage

1-3 D� codage du
plan de d� finition
d�un � l� ment.

1 - D� codage et analyse
des donn� es
techniques relatives ⁄
un ouvrage ⁄ r� aliser

C1 - D� coder et
exploiter les donn� es
techniques d�un
ouvrage

C2 - D� coder et
exploiter  les donn� es
de d� finition d�un
� l� ment de l�ouvrage.



T�ches professionnelles etT�ches professionnelles et
compcomp�� tencestences

Activit� s T�ches Comp� tences

2-1 D� codage des
documents de
fabrication pour en
extraire les donn� es
n� cessaires ⁄ la
r� alisation.

2-2 D� veloppement
des � l� ments qui ne
n� cessitent pas
d�� pure
interm� diaire.

22-- PrPr�� paration dparation d��uneune
phase de travailphase de travail

C3 - Exploiter les
donn� es techniques
relatives ⁄ la
r� alisation  d�un
� l� ment

C4 - Pr� parer la
fabrication d�un
� l� ment  ou d�une
partie d�ouvrage



T�ches professionnelles etT�ches professionnelles et
compcomp�� tencestences

Activit� s T�ches Comp� tences

33--4 R4 R�� alisation de laalisation de la
fabrication.fabrication.

33--5 Contr“le de sa5 Contr“le de sa
rr�� alisation et rendrealisation et rendre
compte (autocontr“le).compte (autocontr“le).

33--6 Pr6 Pr�� paration desparation des
moyens et desmoyens et des �� ll�� mentsments
nn�� cessaires pour unecessaires pour une
intervention enintervention en
entreprise ou surentreprise ou sur
chantierchantier

33--7 Renseignement des7 Renseignement des
documents (qualitdocuments (qualit �� ,,
tratra°° abilitabilit�� ).).

33-- Mise enMise en †† uvreuvre
dd��un ou plusieursun ou plusieurs
postes depostes de
fabricationfabrication ⁄⁄ partirpartir
de consignesde consignes
opop�� ratoiresratoires

C5 - Organiser un
poste de travail

C6 - Mettre en † uvre
les moyens de
production

C7 - Contr“ler sa
r� alisation



CompComp�� tencestences
C1C1--DDéécoder et exploiter les donncoder et exploiter les donnéées techniques des techniques d’’un ouvrageun ouvrage

C2C2-- DDéécoder et exploiter  les donncoder et exploiter  les donnéées de des de dééfinition dfinition d’’ununéélléément dement de

ll’’ouvrage.ouvrage.

C3C3--Exploiter les donnExploiter les donnéées techniques relativeses techniques relativesààla rla rééalisation  dalisation  d’’unun

éélléémentment

C4C4-- PrPrééparer la fabrication dparer la fabrication d’’ununéélléément  ou dment  ou d’’une partie dune partie d’’ouvrageouvrage

C5C5-- Organiser un poste de travailOrganiser un poste de travail

C6C6-- Mettre enMettre enœœuvre les moyens de productionuvre les moyens de production

C7C7--Contrôler sa rContrôler sa rééalisationalisation



CompComp�� tencestences

C1C1--DDéécoder et exploiter les donncoder et exploiter les donnéées techniques des techniques d’’unun

ouvrageouvrage
Identifier la nature de l�ouvrage � .

Localiser les � l� ments d�un ouvrage.

Identifier les mat� riaux � .

 � .



CompComp�� tencestences

C2C2-- DDéécoder et exploiter  les donncoder et exploiter  les donnéées de des de dééfinition dfinition d’’unun

éélléément de lment de l’’ouvrage.ouvrage.

Identifier les surfaces et les volumes constituant un � l� ment

D� coder les sp� cifications dimensionnelles et g � om� triques

Produire un croquis d�un � l� ment ou d�une partie d�� l� ment

� .



CompComp�� tencestences

C3C3--Exploiter les donnExploiter les donnéées techniques relativeses techniques relativesààlala

rrééalisation  dalisation  d’’ununéélléémentment

Identifier et choisir les diff� rents documents de
fabrication

Identifier les moyens n� cessaires � la r� alisation

Identifier les r� glages et contr les



CompComp�� tencestences

C4C4-- PrPrééparer la fabrication dparer la fabrication d’’ununéélléément  ou dment  ou d’’uneune

partie dpartie d’’ouvrageouvrage

Identifier les � l� ments d�un ouvrage qui n� cessitent une
recherche  particuli¡ re de  forme et / ou de dimensions

R� aliser le d� veloppement d�un � l� ment d�ouvrage.

D� finir les besoins en mati¡ re d�£ uvre



CompComp�� tencestences

C5C5-- Organiser un poste de travailOrganiser un poste de travail

Am� nager la zone de travail

Identifier les risques d�accident li� s au poste et les
moyens de s� curit� � mettre en £ uvre

Effectuer les op� rations de maintenance pr � ventive des
� quipements

Pr� parer les outillages n� cessaires � une intervention
sur chantier



CompComp�� tencestences

C6C6-- Mettre enMettre enœœuvre les moyens de productionuvre les moyens de production

Reproduire des trac� s

Installer les outils

Effectuer les r� glages et essais

R� aliser les op� rations d�usinage ou de conformation

R� aliser les assemblages



CompComp�� tencestences

C7C7--Contrôler sa rContrôler sa rééalisationalisation

Mettre en † uvre les moyens de contr le en cours et en
fin de fabrication

Appliquer une proc� dure de contr le



Savoirs associSavoirs associ �� ss
 S 1S 1-- REPRREPRÉÉSENTATION DSENTATION D’’UN OUVRAGEUN OUVRAGE

 S 2S 2-- ANALYSE DANALYSE D’’UN OUVRAGEUN OUVRAGE

 S 3S 3-- ORGANISATION DES PROCESSUS DE FABRICATIONORGANISATION DES PROCESSUS DE FABRICATION

 S 4S 4-- TECHNIQUES DE DEBIT, DTECHNIQUES DE DEBIT, D’’USINAGE ET DEUSINAGE ET DE

CONFORMATIONCONFORMATION

 S 5S 5-- TECHNIQUES DTECHNIQUES D’’ASSEMBLAGE ET DE MONTAGEASSEMBLAGE ET DE MONTAGE

 S 6S 6-- LA QUALITLA QUALITÉÉ––LE CONTRÔLELE CONTRÔLE

 S 7S 7-- MAINTENANCEMAINTENANCE

 S8S8––SANTE ET SECURITE AU TRAVAILSANTE ET SECURITE AU TRAVAIL




